
stoffen hergestellte Portlandzement viele Betriebs- 
schwierigkeiten vermeiden IiiDt. 

DaD die Erholiung des Si0,-Gehaltes der Roh- 
materialien zu Portlandzement mit den meisten 
quarz- und kieselsaurereichen Stoffen praktisch 
ausfiihrbar ist, diirfte jetzt gleichfalls eine nicht 
mehr anzweifelbare Tatsache sein, welche nur von 
dem Grade der kiinstlich erreichbaren Feinmahlung 
abhangt. 

Es bleibt allein noch die Rage  zu beantworten: 
Wie hoch darf man nun im Gehalt an SiO, 

gegeniiber R,03 im Portlandzement gehen, ohne 
auf Scliwierigkeiten, betreffend die Herstellung und 
die Giite des Zementes, zu stoDen. 

Von der Annahme ausge!iend, daD im Portland- 
zement eine Mischung von zwei- und dreifach Cal- 
ciumsilicat vorliegt in Verbindung mit einem dreifach 
Calciumaluminat resp. -ferrit, fand Vf. durch eine 
groDe Anzahl ausgefiihrter Probehrande mit den 
verschiedensten Jlischungsverhaltnissen in den Roh- 
stoffen Vergleichsresultate, die den SchluB zulieDen, 
daB die qiinstigsten Grenzzahlen des Verhaltnisses 
SiO, 25,-3.0 
__ zwischen ~ liegen diirfen (in abso- 
R&3 1 
luten Gewichten ausgedriickt). 

Unter Einhaltung dieser Verhaltniszahlen 
wurden durch kiinstliche Mischungen oder durch 
entsprechend ziisirniinengesetzte Satursteine Roll- 
mehle hergestellt, welclie bei gleicher analytischer 
Zusaminensetzung ~ L U R  den verschiedensten Roll- 
stoffen resultierten. 

Als Grundlage zur Berechnung der Kalkhohe 
diente die vorerwahnte Annahnie: 

Es bindet: 1Si0, 2,6 CaO, 1R,03 3Ca0. 
Die aus den Rohmehlen dieser Zusarnmenset- 

zung erbrannten Portlandzemente zeigten auffallend 
die gleichen giinstigen Eigenschaften, welche bei 
einem Portlandzement nur wiinschenswert er- 
scheinen. 

Jedoch muD noch einmal betont werden, daD 
je nach Charakter der einzelnen Komponenten eine 
sehr weitgellend? Feinung Platz zu greifen hat, um 
zu dem gewiinschten Ziele zu gelangen. 

Zieht man die praktischen Vorteile in Betracht, 
welche die kieselsaurereichen Rohstoffe im Dreh- 
ofenbetrieb bieten, so diirfte es wohl nahe liegen, 
daD der Drehofenfaclimann seine Ro2imischung 
moglichst in dem angefiihrten Sinne zusammen- 
setzen wird. Die gegebenen Verhaltniszahlen lassen 
sich am einfachsten durch die Formel ausdriioken: 
5,O - 6,0(2,5 CaO. SO2) + 3Ca0. R,03. 

Auf jeden Fall ist die bekannte Formel, der 
sog. hydraulisclie Modul, in keiner Weise aus- 
reichend, um unter allen Umstanden nur annahernd 
Anhaltspunkte fur die Zusammensetzung der Roh- 
mischungen fur Portlandzement zu geben. 

[A. 269.1 

Herrn Manchot zur Antwort. 
Von F. RASCHIQ. 

(Eingag. 9.11. 1911.) 

In M a n c h o t s letzter Entgegnung') findet 
eich beziiglich des Vorwurfes, er habe eine von 

1) Diese Z. 24, 13 (1911). 

mir im Jahre 1905 gemachte Eritdeckung sich 
selbst im Jahre 1910 zugwhrieben. folgender Satz: 

,,Diese Bemerkungen von R a s c h i g notigen 
mich daher, festzustellen, was ich bisher unter- 
lessen habe, daD R a s  c h i g einen wirklichen Be- 
weis dafiir, wieviel Stickoxyd das Kupfer zu bin- 
den vermag, eben n i c  h t erbracht hat, anderen- 
falls hatte ich mir gewiD nicht die Miihe einer be- 
sonderen Untersuchung gemacht. R a s c h i g hat 
den Dissoziationserscheinungen dieser leicht disso- 
ziierenden Verbindungen durchaus nicht geniigend 
Rechnung getragen. Er hat namentlich. ron alleni 
anderen abgesehen, das Kupfersulfat n u r in  i t 
e i n e m Molekiil SO zusammengebrac!it, indein er 
1 Mol. Salpetersaure bei Gegenwart von 1 3101. 
Kupfersulfat in Schwefelsaure durch Quecksilber 
zu 1 Mol. S O  reduzierte. R a s  c li i g hi t te  also 
auch dann nichts anderes wie 1 S O  auf 1 (:u finden 
konnen, wenn - was er doch nicht wissen konnte 
- das Bindungsvermogen des Kupfersulfates 
groI3er ware, wenn es z. B. 2 Mol. SO anf 1 Atom 
Metall bet riige. " 

Dem gegeniiber gebe ich in folgendeiii einen 
wortlichen Abdruck meiner Angaben*) voni Jahre 
1905. Man wird es hiernach verstandlich finden, 
wenn icli auf keine weitere Diskussion rnit M it n - 
c 11 o t eingehe. Ich sagte, nachdem auseinander- 
gesetzt war, daB die k16glichkeit. das Kupfersalz 
der tkuen Saure zit analvsieren, vorliege. weiter: 
,,Preilich waren noch verschiedene Vorfragcn XU 

erledigen, bis die Analyse wirklicli einwandfrei 
durcligefuhrt werden konnte. Die erste lautete: 
W i e v i e  1 Kpufer ist notig. um die Abspaltung 
von Stickoxyd beim Schiitteln der Sitrosdfosaure 
mit Quecksilber giinzlich zu verhindern? V e r - 
g 1 e i c h e n d e V e r s u c li e , die in1 Sitrometer 
angestellt wurden, Iehrten zunachst, daD die Kupfer- 
menge direkt nicht in einfachem, molekulareni Ver- 
haltnis zur Menge der vorhandenen Sitrosulfosaure 
ste!it, sondern abhiingig ist von der Konzentration 
der Schwefelsaure. Je verdiinnter sie ist, desto 
mehr Kupfer muD man in die Losung geben. unl die 
Stickoxydbildung hintanzuhalten. Sehme icli aber 
hochkonzentrierte Schwefelsaure (95% HZSOI). SO 

stellt sicli ein e i n f a c h e s V e r 11 a 1 t n i s her- 
am: E i n  M o l e k i i l  N0,S03H b r a u c h t  g e -  
n a u 1 A t  o ni Cb." 1.4. 5.1 

Bemerkung zu der Arbeit von 
0. Wentzki: ,,Zur Theorie des Blei. 

kammerprozesses". 
Von E. SCASDOLA, Pavia. 

Istituto di Chimica farmaceutics e tiissicologictt 
della R. Universita. 

(Eingeg. 30.111. 1910.) 

In dieser neueren Arbeit von 0. \V e 1 1  t z k i 
ist eine Dar&ellungsmethode wiedergegeben worden 
iiber das Kupfersalz der blauen Slure, die von 
R a s c h i g  , , N i t r b s i s u 1 f o s ~ i u r e " ,  von mir 
,,ossinitrosilsolfonico" und von W e n t z k i ,.nitro- 
sylige Schwefelsilure" genannt wird. 

2) Dime Z. 18, 1307 (1905). 
-~ 


